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Die Technik der Kaltnadelradierung - ein klassisches Tiefdruckverfahren

Vorgehensweise

WARNHINWEIS: Es besteht Verletzungsgefahr im Umgang mit Schneide-, Schleif- und
Gravierwerkzeugen, Druckerpressen und ihren Bauteilen! Unbefugte sollten auf Werkzeuge keinen

Zugriff haben, Kinder und Jugendliche diirfen nicht unbeaufsichtigt mit Werkzeugen hantieren!

Die Vorbereitung der Kupferplatte:

® Ben6tigt wird dazu ein Stiick Kupferblech ( z.B. von 0,5 mm Stirke aus dem
Baumarkt, diinnere Kupferbleche gibt es je nach Bezugsquelle), was auf das
gewlinschte Format dann zugeschnitten werden muss. Oliver nutzt kleine
rechteckige Formate von ca. 100 x 75 Millimeter Grof3e. Achtung, es besteht
Verletzungsgefahr! Spezielle Schutzmafinahmen, besonders fiir die Fingerchen
sind im Umgang mit Schneidewerkzeugen beachten! Oliver schneidet Kupferblech
von 0.5mm Stiarke mit einem Cuttermesser [sic!] mehrmals an einer Holzleiste
und einem festen Lineal. Diese Methode ist mit duflerster Vorsicht zu behandeln
und hier wegen der Verletzungsgefahr wirklich nicht empfehlenswert. Alternativ
dazu konnen fertige Kupferplatten auch aus dem Handel fiir Kiinstlerbedarf von
z.B. Imm Stirke genutzt werden, welche dann preislich etwas teurer sind und
schon fertige Formate besitzen.
Hinweis zum Gebrauch von Zinkplatten: Zinkplatten haben im Laufe der Jahre
Flecken entwickelt, die dann auch auf dem Druck erscheinen, sollte man sie mal
wieder fiir eine Drucksession hervorkramen. Aber das hat dann auch seinen Reiz
vielleicht. Wir alle bekommen ja im Laufe der Jahre irgendwann mal Flecken.
Kupferplatten sind iiber viele Jahre frei von Flecken geblieben. Fingerabdriicke
haben zwar Flecken auf der Platte hinterlassen, sind aber fiir den Druck der

Kaltnadelradierung unbedeutend.

® Es erfolgt die ,,Gradierung“ der Platte. Dabei werden die Ecken und Kanten des
Kupferblechs erst grob mit einer Metallfeile abgerundet und dann fein mit
Schleifpapier nachgeschliffen. WARNHINWEIS: Der Umgang mit Feile und
scharfkantigem Kupferblech kann zu Verletzungen fiithren. Es empfiehlt sich,
immer ein Erste-Hilfe-Set an der Arbeitsstitte in greifbarer Ndhe zu haben.

Arbeitsrechtliche Vorschriften miissen grundsitzlich immer eingehalten werden.
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Bearbeitungshinweis: tiefe Kratzer in der Platte werden im Druck sichtbar, es
empfiehlt sich beim Bearbeiten der Ecken und Kanten die Schutzfolie auf der

Platte vorerst zu belassen.

¢ Schleifen der Plattenrander und der Platte erfolgt mit Schleifpapier, Kérnung 600-
2000 AnschliefSend wird die Schutzfolie der Kupferplatte abgezogen, die Platte

wird abschlieflend nur noch mit Stahlwolle poliert und mit einem Tuch gesdubert.

Anfertigen der Zeichnung, der Gravur in die Kupferplatte

WARNHINWEIS: Es besteht Verletzungsgefahr im Umgang mit spitzen

Gravierwerkzeugen

® Das Zeichnen kann beginnen. Die Ehrfurcht und die Angstlichkeit, die Neugierde
und die Lust auf Neues mischen sich im Hirn und im Herzen miteinander
durcheinander. Dann erfolgt das Probieren, das Zeichnen und der Umgang mit
der spitzen Radiernadel. Die gewohnliche Radiernadel hat eine lange Stahlspitze
und einen Holzgriff oder ist massiv aus Stahl. Andere Ausfithrungen haben eine
softere, kugelformige Spitze. Das Graben ins Weiche Kupfer erfordert ein wenig
Ubung, lisst sehr feine Linien und kleine Details zu, dhnlich wie mit einem

angespitzten harten Bleistift.

Korrekturmdglichkeiten sind begrenzt, man kann einen speziellen Polierstahl
benutzen, um Linien wieder verschwinden zu lassen. Ein Ausschleifen von
misslungenen Linien dagegen ist sehr miihsam, die vollstindige Beseitigung
erfordert unverhaltnismaflig lange Schleifarbeit und lohnt der Arbeit kaum. Das

Skizzenhafte der Radierung macht oft den Reiz der Zeichnung aus.

Oliver nutzt fiir die Lineaturen seiner Mini-Radierungen eine spitze Nadel, fiir
Flachen oft eine Roulette: ein Werkzeug, mit dem sich punktférmige Strukturen
zur Modulierung von Flichen und Schattierungen in den Kupfer einrollen lassen.
Das skizzenhafte iiberwiegt, Korrekturen gibt es keine. Die Zeichnung erfolgt

freihdandig und ohne detaillierte Vorzeichnung. Es ist moglich, mit Bleistift grob



die (menschliche) Figur auf dem Kupferblech vorweg zu erfassen, um einzelne
Anbhaltspunkte grob zu bestimmen. Meist werden auf dem Skizzenblock ein paar
Skizzen der Figur angefertigt oder es wird auf Figuren aus dem Reiseskizzenbuch
zuriickgegriffen. Man ist Mutterseelen-allein auf seine Intuition gestellt. Ubung

kommt mit der Zeit.

Vorbereitung des Kupferdruckpapiers

Biittenpapiere haben unterschiedliche Stiarken, in der Regel zwischen 150-350 g/m”. Fiir
groflere Formate empfiehlt sich starkeres Papier, welches das Auflegen des Papiers auf die
Kupferplatte am Drucktisch erheblich erleichtert, da die Papiere im feuchten Zustand
bedruckt werden und ein mit Wasser durchtrianktes diinnes Papier erheblich instabiler
und schlechter zu ,,hdndeln® ist als ein starkes von 300g/m’. Jedes handgeschopfte
Biitten-Papier hat, wie ein Mensch auch, eine Vorder- und eine Riickseite. Es empfiehlt
sich, die Struktur der handgeschopften schonen Papiere mal zu begutachten. Ein
starkeres Papier ist generell weniger anfillig fiir Knicke und sieht schoner aus. Ein
Papier-Fan weif}, dass ein schones Biittenpapier von sich aus eine gewisse Asthetik
besitzt. Oliver nutzt ausschliellich die Kupferdruckbogen der deutschen Qualitidtsmarke
Hahnemiihle®.

Vorgehensweise:

¢ Kupferdruckbiitten bzw. Kupferdruckbogen auf gewiinschtes Format
zurechtschneiden. Dabei wird der Kupferdruckbogen 1x gerade und vorsichtig
geknickt und gefalzt, dann z.B. mit einem nicht ganz so scharfen Taschenmesser
durchgeschnitten. Dies passiert so oft, bis der Bogen das gewiinschte Format hat.
Es ist darauf zu achten, dass das Papier nicht z.B. mit den Fingern beschmutzt und
verknickt wird. Fiirs Falzen und Schneiden kann man dann einen geschnittenen
Streifen Kupferdruckbiitten zur Unterlage fiir die Hand nutzen, um das Papier
sauber zu halten. Keine Bange - kleinere Knicke werden im Druckprozess
automatisch wieder ,ausgewalzt®.
Ein kleiner Hinweis zur Wahl des Formates: es empfiehlt sich stets, geniligend
»Rand“ um die Kupferplatte zu belassen und den Bogen nicht zu geizig zu

verarbeiten. Oliver nutzt bei kleinen Kupferplatten Papierformate, bei denen der
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Kupferdruckbiitten bis ca. 4-6x grofier als die Kupferplatte selbst ist. Bei einer
Kupferplatte von z.B. 98 x 72 millimeter betrigt das Biittenformat ca. 245 x 195
millimeter. Warum auch nicht? Auf eng berechneten Formaten ist der Druck
erheblich schwieriger durchzufiihren und wird oft schief. Ein etwas grofiziigiger
gewiahltes Format Kupferdruckbiitten sieht schoner aus und ist an der Presse auch

einfacher zu ,handeln®.

Es erfolgt das ,,Einsumpfen® der Papiere: die Anzahl der Papiere ist frei wéhlbar, es
ist aber darauf zu achten, dass der anschlieffende Druckvorgang einige Zeit fiir
sich in Anspruch nimmt. Eins, zwei, fiinf, zehn, zwanzig, ja eintausend (?) Stiick
und mehr, hier entscheidet ganz die ,,Druckerlaune® und wie viel Zeit der

Verursacher des Stapels bereit ist, am néachsten Tag emsig abzuarbeiten.

Einmal zu viel eingesumpftes Papier sollte ausgebreitet und wieder vollstindig
getrocknet werden, um es beim nichsten Mal wieder erneut bendssen und

verwenden zu konnen.

Die zurechtgeschnittenen Kupferdruckbogen werden mit einem Schwamm
(Naturschwamm oder Haushaltsschwamm) und Wasser einmal beidseitig benisst
und aufeinandergestapelt. Es empfiehlt sich, die Bogen jeweils mit der Vorder-
oder Riickseite aufeinanderzulegen, um beim Drucken die Vorderseite gleich auf
die Kupferplatte legen zu konnen.

Die Bogen sollten nicht zu trocken und nicht zu nass sein, um die richtige
Feuchtigkeit beim Druckprozess zu erhalten. Ein zu trockenes Papier nimmt die
Druckerschwirze nicht richtig auf, ein zu nasses Papier lasst den Druck matschig
und unschon wirken. Hort sich schwierig an, ist es aber nicht!

Es erfordert ein wenig Ubung, dabei das richtige Maf§ an ,,Bewisserung zu finden.
Dabei soll moglichst staub- und fusselfrei gearbeitet werden.

Ebenso sind nasse Papierkriimel, die regelmiflig an der Oberflache oder vom
geschnittenen Rand her entstehen, auf der Papieroberfliche zu entfernen, da sie
sonst Liicken im Druck erzeugen und das Druckbild versauen, was insbesondere

bei kleinen miihsam eingravierten Details ziemlich édrgerlich sein kann.



® Der Papierstapel wird dann in Plastik- oder Frischhaltefolie eingewickelt, um

vorzeitiges austrocknen zu verhindern. Die Verpackungshiillen, in denen die
Kupferdruckbogen ausgeliefert werden sind aus Plastikfolie und eignen sich dafiir
gut. Die Bogen werden dann mehrere Stunden, optimalerweise {iber Nacht
»eingesumpft“. Sie nehmen dabei das Wasser nahezu vollstindig in sich auf. Zu
lange eingesumpftes Papier, das iiber einen lingeren Zeitraum als maximal 24
Stunden eingesumpft wurde, wird matschig und versaut den Druck. Zu kurzfristig
eingesumpfter Biitten hinterldsst eine nasse Oberfliche und der Druck misslingt
ebenfalls. Die richtige Papierfeuchte zu finden, erfordert etwas Ubung, ist aber

dann doch kein Hexenwerk.

Die Vorbereitung der Druckerschwirze und das Auftragen der Druckerschwirze auf

die Kupferplatte

Oliver nutzt Druckerschwirze der Marke Encres Taille Douce® von Charbonnel® , Paris.
Diese ist in vielen Farben und verschiedener Transparenz und Opazitdt zu erhalten. Es ist
dabei interessant, mit verschiedenen Schwarztonen zu experimentieren, wobei je nach
Modulierungsabsicht softe warme T6ne und tiefe kalte Tone erzeugt werden konnen. Das
Mischungsverhiltnis der Farbtone, besonders der Schwarztone bestimmt letztlich die
Wirkung der Flache und der Linie. Beim Kauf grofler Farbtopfe bestellt Oliver gerne im
Charbonnel® - Shop Paris direkt beim Hersteller, da die Topfe in den Geschiften oft
schon ldnger einsam stehen und eingetrocknet sind. Mit dem Kauf von Tuben ist man da
dann auf der sicheren Seite. Oder aber, besucht den wunderschonen Charbonnel® -
Shop in Paris gleich selbst, welcher sich am Seine-Ufer in der Ndhe vom Notre-Dame de
Paris befindet. [Bei Flugreisen ist jedoch darauf zu achten, dass bestimmte Pasten und

Fliissigkeiten nicht mit an Bord genommen werden diirfen.]

Vorgehensweise

® Es erfolgt das ,,Anreiben® der Druckerschwirze. Dabei wird eine fiir die Anzahl
der Drucke benétigte Menge Druckerschwirze auf eine glatte Arbeitsfliche
aufgetragen. Dazu werden einige wenige Tropfen spezielle Kupferdruckfirnis
gegeben, die Farbe wird mit einem kleinen Spachtel glatt und lang gestrichen, um
sie frei von Verklumpungen zu machen. Die Menge der Firnis bestimmt die

Viskositit der Druckerschwirze je nach Wunsch. Eine qualitativ hochwertige



Kupferdruckfirnis erzeugt auch im fliissigen Zustand noch starke und klare
Flichen und Linien. Oliver nutzt dazu ausschliefSlich Produkte des oben

genannten franzosischen Herstellers.

Es erfolgt das Anwédrmen der Kupferplatte. Damit der Farbauftrag moglichst
fliefend erfolgt, wird die Kupferplatte z.B. mit ein paar Teelichtern oder ein bis
zwei Kerzen auf der Riickseite solange erwdrmt, bis sie kaum noch mit den
Fingern anzufassen ist. Alternativ kann man eine spezielle Warmeplatte aus dem
Kiinstlerbedarfshandel beziehen, welche jedoch sehr teuer ist.

Auf die erwdarmte Kupferplatte wird dann die mit Firnis angeriebene
Druckerschwirze mit einem sog. Ledertampon aufgetragen. Man kann sich den
Ledertampon selbst herstellen, indem man z.B. einen Stoffballen o.4. in ein Stiick
Leder einwickelt und verschniirt. Alternativ ldsst sich ein Ledertampon wieder mal
fiir teures Geld im Handel erwerben. Das bleibt aber jedem selbst {iberlassen, da

mischen wir uns nicht ein.

Die Farbe wird dann komplett iiber die Platte verteilt und verrieben. Ach! Das
schmiert so schon und man merkt gleich, wie viel oder wenig Firnis die Farbe

abbekommen hat.

Jetzt kommt der spannende Teil der Veranstaltung: die individuelle Wischtechnik!

Die individuelle Wischtechnik, bei der die Druckerschwirze in die Kupferplatte
eingewischt wird, bestimmt das Gesicht des Druckes. Bei der Kaltnadelradierung
entstehen, anders als bei der Atzgrundradierung oder beim Kupferstich nicht
Vertiefungen, in die die Farbe eingebracht werden muss, sondern es werden durch
die Gravur mit der “Kaltnadel” Grade aufgeworfen, an denen man die Farbe beim
Auftragen heranwischt. Der Begriff ,,Kaltnadel“ bedeutet, dass die Gravur auf der
»kalten“ Platte erfolgt und nicht wie bei der [irgendwie ziemlich fiesen]
Atzgrundtechnik in einem Siurebad erwirmt wird. Das oben erwihnte Anwéirmen

der Kupferplatte fiir den Farbauftrag ist hier nicht gemeint.

Das Herauswischen der Farbe erfolgt auf unterschiedliche Art und Weise. Man
kann Wischgaze nehmen oder den Handballen. Als Wischgaze eignet sich auch

billiges Fliegengitter. Oder man kauft das wieder einmal teurere spezielle



Wischgaze aus dem Kiinstlerbedarf. Mit diesem Stoff wird dann solange iiber die
Platte gewischt, gehuscht, gerieben und vielleicht auch getupft, bis die Linien und
Flachen der Zeichnung wie gewiinscht hervortreten. Die Nuancen des Wischens
ergeben dann den sogenannten ,,Plattenton®, den Grundton des Druckes. Weniger
ausgewischt ergibt einen dunklen Plattenton. Dann besteht die Gefahr, dass
Zeichnung durch zu viel Schwirze verloren geht. Mehr ausgewischt kann dann
klare Linien erzeugen mit einem hellen bis hin zu kaum Plattenton. Dabei kann
die Lineatur aber auch zu schwach wirken, wenn man zu viel auswischt. Na, noch
Lust? Haha, nur nicht entmutigen lassen!

Man kann zum Wischen aber auch gleich den Handballen nehmen. Um wenig
Plattenton zu erhalten, taucht man den Handballen vorher in ein Schilchen
Riigener Kreide ein. Die Druckerschwirze wird dann schnell herausgearbeitet und
erzeugt eine klare Linie mit hellem Plattenton. Zum Abwischen der Farbe vom
Handballen eignet sich ein Lappen, der auf der schmutzigen Arbeitshose befestigt

ist.

Das Reizvolle besteht in der Modulierung. Dabei kann der Kiinstler sich austoben
und ausprobieren, denn jeder Druck wirkt anders und der Reiz kann in den
verschiedenen Nuancen des Plattentones von Druck zu Druck bestehen. Jedes
Motiv erfordert eine gewisse Wischtechnik und mit der Zeit wird es mdglich zu
»lesen®, mit welcher Art von Wischtechnik der Druck am besten zur Geltung
kommt. Die Kupferplatte wird mit einem Stofflappen auf der Riickseite und an
den Riandern von Farbe befreit. Eine eingefarbte Riickseite verschmutzt den

Drucktisch unnétig, eingefirbte Riander beeintrichtigen das Druckbild ebenfalls.

Ist die Druckerschwirze gut eingewischt, wird die Platte noch einmal kurz an der

Riickseite erwdrmt, um sie fiir den Druck moglichst fliissig zu halten.

Das Drucken:

Hierzu benétigt man eine geeignete Handdruckpresse aus Metall von solider Bauart.

Einfache Behelfstechniken aus dem Hochdruckverfahren, wie z.B. mit dem Handreiber,

um den Druck auf das Papier auszuiiben, sind hier ungeeignet, da sie nicht den

erforderlichen Anpressdruck erzeugen, sodass man um die Nutzung einer hochwertigen

Druckpresse nicht herumkommt.



Vorgehensweise:

Zuvor wurde die Druckwalze auf den richtigen Anpressdruck eingestellt. Dabei
lassen sich auf beiden Seiten der Presse Stellschrauben auf -oder ab bewegen, um
den passenden Druck zu erzeugen. WARNHINWEIS: Verletzungsgefahr! Der
Anpressdruck der Walze kann bis zu 1000 kg betragen. Bei unsachgemaifler
Anwendung besteht Quetschgefahr fiir die Extremitéten. Die Bauteile der
Druckpresse konnen sehr schwer sein, ein Herabfallen z.B. des Drucktisches kann

zu schweren Verletzungen fiihren.

Ein gut eingestellter Anpressdruck ldsst die Kupferplatte mit dem Druckfilz nicht
zu leicht und nicht zu schwer durch die Presse drehen. Auf dem Papier ist der
eingedriickte Rand der Kupferplatte dann zu sehen. Zum Einstellen des
Anpressdrucks kann man eine noch nicht gravierte Kupferplatte gleicher Stirke

mit dem Druckfilz dariiber verwenden.

Die mit der Druckerschwirze endgiiltig wie oben beschrieben praparierte und
angewarmte gravierte Kupferplatte wird auf den Drucktisch mittig und geraden
mit Hilfe von z.B. kleinen Kunststoffspachteln aufgelegt. Hilfreich ist es dabei, sich
gewisse Markierungen auf dem Drucktisch oder auf einem darauf liegendem
Papier zu machen, um ein gerades Auflegen des Kupferdruckbogens zu
ermoglichen. Dabei ist zu beachten, das ein Hin-und Herschieben der Platte auf
dem Drucktisch schwarze Rinder auf dem Untergrund erzeugen konnen, wenn
sich Farbreste auf der Riickseite der Platte oder an den Rdndern befinden. Dies
konnte auf dem Druck kleine Verschmutzungen neben dem Bild erzeugen. Auch
zeichnen sich Hilfslinien, die mit Bleistift auf den Drucktisch aufgezeichnet
wurden, drgerlicherweise auf dem Druck mit ab. Uberstehende Papierrinder,
selbst z.B. von diinnem Kopierpapier sind auf dem fertigen Druck zu sehen, denn
der Anpressdruck der Walze ist enorm. Idealerweise sollte auf dem sauberen

Drucktisch nur noch die Kupferplatte liegen. Sauberes Arbeiten ist hier gefordert.

Auflegen des gesumpften Kupferdruckbogens auf den Drucktisch bzw. {iber die
Kupferplatte: der Stapel mit den eingesumpften Papieren wurde zuvor mit

sauberen Handen geodffnet. Der einzelne Kupferdruckbogen wird mit Hilfe von 2



ausreichend groflen Clips, die zuvor aus restlichen Streifen Kupferdruckbiitten
zurechtgeschnitten wurden, angefasst, um den Bogen nicht zu beschmutzen. Der
einzelne Bogen wird zuvor auf Staub oder Papierkriimel nochmals untersucht,
Verunreinigungen notfalls mit der Spitze vom Papierclip kurz abgeklopft. Der
Bogen wird nun mittig und gerade auf dem Drucktisch {iber der Kupferplatte
positioniert. Ist der Bogen erst einmal heruntergelassen, so kann er nicht mehr
korrigiert werden, da die Druckerschwirze sofort auf dem Papierbogen ist. Jede

weitere Korrektur wiirde den Druck verunstalten.

® Dann wird der Druckfilz iber dem Drucktisch iiber das Biittenpapier ausgelegt.
Starke Unebenheiten im Druckfilz wirken sich auf das Druckbild aus: eine Delle
im Filz wird sich im Druckbild abzeichnen. In unserem Druckfilz wurde
dummerweise eine Miinze eingedriickt. Dieser Abdruck im Filz hatte anschlieflend
den Druck versaut, der Miinzrand war auf dem Bild leider sichtbar. Ein guter

Druckfilz hat seine Berechtigung und seinen Preis.

Der goldene Moment:

® Ist alles vorbereitet, kann der Druck vollzogen werden. Das Handrad wird mutig
gedreht, der Drucktisch rollt gleichméf3ig und resolut unter der Walze durch. Die
Spannung steigt, der Affe namens Angst sitzt auf der linken Schulter und macht
seine bloden Affenlaute. Der Filz wird abgehoben, das bedruckte Biittenpapier
wird mit Hilfe der bekannten 2 Papierclips angehoben. Dabei wird darauf
geachtet, das die Kupferplatte beim Ablosen des Papiers nicht daran festklebt und
eventuell die miihevolle Arbeit zunichte macht. Der Druck kann jetzt mit den
Clips immer noch in der Hand begutachtet werden und entspannt an einem
sicheren Ort zum Durchtrocknen abgelegt werden. Bei Begutachtung fallen gleich
Dinge auf, die gelungen sind, andere, die vielleicht noch verdndert werden
konnten. Jeder Druck ist am Ende anders und hat seine ganz eigenen Akzente. Ein
Detail ist vielleicht etwas zu dunkel geworden und bendtigt weniger Farbe, oder
etwas zu schwach und es wird beim nachsten Druck etwas mehr Druckerschwirze
eingewischt. Ein Plattenton sieht toll aus und kann im ndchsten Druck vielleicht so
bleiben. Mit diesen Eindriicken und Gedanken im Kopf beginnt die Arbeit
erwartungsfroh von neuem. Der blode Affe auf der Schulter hat sich enttduscht

verzogen und hat vielleicht schon einen anderen zum Argern gefunden.
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